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IST - Zustand

Thematik und Zielstellung

Stücklistenkopf

Pos. 1
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Pos. 4
…

FREIGABE

AMS - Artikel

FertigungsplanungFertigungsplanung
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Stückliste

1. Manuell

IST - Zustand

Stücklistenkopf
Pos. 1
Pos. 2
Pos. 3
Pos. 4
…

Stücklistenkopf
Pos. 1
Pos. 2
Pos. 3
Pos. 4
…

2. CAD-Export

FREIGABE

AMS - Artikel

Zusätzlich werden 
CNC-Bearbeitungen 

übermittelt.

Sämtliche Stücklisten werden 
projektbezogen im ERP- 

System AMS++ hinterlegt.
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Arbeitsplanung

• Manuelles Einpflegen aller Stücklisten in 
eine Excel-Datei.

• Entscheiden der Fertigungsreihenfolge 
anhand von Prioritäten der 
Fertigungsmeister.

• Manuelles Einpflegen der erwarteten 
Kapazitäten in eine Excel-Tabelle.

Engpässe werden erst kurzfristig 
erkannt.
Nur Kurzfristiges Reagieren mit 
Gegenmaßnahmen möglich.

IST - Zustand
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Fabian Knorr Analyse der Kostenverteilung

Furnier Zuschnitt/ Formatierung Schmalfläche
Fräsen Kalibrieren/ Schleifen Bankraum
Logistik Applikation Zwischenschliff

9,63%

4,13%

5,91%

12,53%

1,82%

27,53%
9,63%

23,82%

14,14%

Analyse

IST - Zustand

Nach Fertigungsabteilungen
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Arbeitsgänge

AG Bezeichnung %

FU
10 Furnier vorbereiten und legen/ fügen

9,63
20 Furnier auf Trägermaterial pressen

MR
30 Plattenmaterial zuschneiden

4,13
40 Massivholz aufbereiten

MR 50 Trägermaterial kalibrieren/ schleifen 1,82
MR 60 Schmalflächen beschichten 5,91

MR
70 Programmieren Fräs-Bearbeitung

12,53
80 Fräs-Bearbeitung

BR

90 Gesenk herstellen/ Vorrichtungsbau

27,53
100 Konstruktives Bearbeiten
110 Verputzen/ Handschliff
120 Arbeiten nach der Oberflächenbehandlung

OF 130 Oberflächenbehandlung - Applikation 23,82
OF 140 Oberflächenbehandlung - Zwischenschliff 14,14
LO 150 Logistik 9,63

SOLL - Zustand
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Berechnung

Bankraum/ Logistik
Abfrage der Einzelzeit vom Arbeitsvorbereiter.

SOLL - Zustand

Furnier/ Maschinenraum/ Oberfläche

Berechnung der Einzelzeit aus den Angaben der 
Stückliste durch individuelle Berechnungsskripte 
im AMS++.
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Berechnung

Parameterabfrage

SOLL - Zustand

Um auf die hohen Ansprüche und Individualität der 
Fertigung einzugehen, sind bei der Generierung der 
Arbeitsgänge wenige Anpassungen des Arbeits- 
vorbereiters nötig:

Abfrage, ob Träger kalibriert werden.
Bestimmen des Furnier-Parameters.
Bestimmen des Oberflächen-Parameters.
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Berechnung

Zeitvorgaben

Im AMS++ in Standardtabellen hinterlegt.

Alle Bearbeitungszeiten sind 
übersichtlich aufgeführt,
Um die Vorgabezeiten zu 
ändern müssen die 
Bearbeitungsskripte nicht 
geöffnet werden,
Während der 
Skriptverarbeitung wird auf die 
Tabellen zugegriffen.

SOLL - Zustand
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Terminieren

SOLL - Zustand

Summenarbeitsplan

Enthält die aufsummierten Arbeitsgangzeiten aller 
Positionen einer Stückliste.

Generierte Zeiten müssen vom 
Arbeitsvorbereiter überprüft werden!

Stücklistenkopf
Pos. 1
Pos. 2
Pos. 3
Pos. 4
…

Summenarbeitsplan

AG 10
AG 20
AG 30
AG 40
…
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Terminieren

SOLL - Zustand

• Errechnete Bearbeitungszeiten werden mit Rüst- 
und Verteilzeit bewertet,

• Auftragsdauern werden dem jeweiligen Arbeitsplatz 
und Projekt zugeordnet.

FertigungsplanungFertigungsplanung

Summenarbeitsplan

AG 10
AG 20
AG 30
AG 40
…

Terminieren
Kapazitätsplanung,

Kostenüberwachung,

Vorgabezeiten.
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit!

Für Fragen stehe ich Ihnen jetzt zur Verfügung.
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